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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn, insbesondere einer T.ssu e-Papierbahn 

g?) Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Herstellung el- 
ner Faserstoffbahn (1), insbesondere einer -nssue-Papier- 
bahn mit wenigstens einer eine SchuhprelSeinheit [2) 
und einen Trockenzylinder (3) umfassenden Presse zur 
Bildung eines verlangerten PreSspaltes (4). 
Davon ausgehend soli die Entwasserung intensiver und 
volumenschonender gestaltet werden. 
Erreicht wird dies dadurch, dafS durch den PrefSspalt (4) 
neben der Faserstoffbahn (1) zumindest ein wasserdurch- 
lassiges und -aufnehmendes Band (5) gefuhrt ist und das 
Band (5) vor dam PreBspalt (4) uber wenigstens eine be- 
saugte Vorrichtung (6) gefuhrt wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft. eine Maschine zur Herstellung ei- 
ncr Fascrstoffbahn, insbcsondcrc einer Tissue-Papicrbahn, 
mit wenigstens einer eine SchuhpreBeinheit und einen TVok- 5 
kenzylinder unifassenden Presse zur Bildung eines verlan- 

gcrtcn Prefispaltes. . . j r,T- 

Eine derartige Maschine wird beispielsweise in der Dh- 
OS 42 24 730 beschrieben. Dabei wird die Fascrstoffbahn 
uber zumindest einen weireren vorgelagerten PreBspalt zur lo 
Entwasserung gefuhrt, wobei die Faserstoffbahn zwischen 
beiden PreBspalten gemeinsam mit einem wasserundurch- 

lassigen Band laufL 

SchuhpreSeinheiten bieten in diesem Zusanimenhang den 
Voneil einer effektiven und volumenschonenden Entwasse^ 15 
rung was insbesondere bei Tissue-Papieren von wesentH- 
cher Bedeutung ist. Wahrend der Grad der Entwasserung 
vom PreBimpuls als Integral des PreBdruckes iiber der PreB- 
zeit abhangt, wird der EinfluB auf das Volumen vom Druck- 
maximum in der PrcBzonc bcstimmt. Dabei crfolgt der 20 
Transport vom Formersieb der Maschine durch beide PreB- 
stellcn mit einem wasserundurchlassigen Band. Dieses 
Band verhindert zwar eine Riickbefeuchtung der Fascrstoff- 
bahn, kann jcdoch wegen der fchlendcn Wasseraufnahmefa- 
higkeit keinen Beitrag zur Entwasserung in den PreBstellen 25 
Icisten. Aus diesem Grund wird durch den vorgelagerten 
PreBspalt ein wasseraufnehmender Filz gefuhrt. Dies bedeu- 
tet, daB die Entwasserung im wesentUchen in diesem PreB- 
spalt stattfindet. Diese Maschinen sind daher nicht nur unbe- 
friedigend hinsichUich der Entwasserung sleistung sondem 30 
auch dcs Aufwandes. . ^ . p 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine einfach autge- 
baute Maschine zur Herstellung einer Fascrstoffbahn, insbe- 
sondere einer Tissue-Papierbahn zu schaffen, die emfach 
aufgebaut ist und eine moglichst intensive und volumen- 35 
schonende Entwasserung gewahrleistet 

ErfmdungsgemaB wurde die Aufgabe dadurch gelost, daB 
durch den PreBspalt neben der Fascrstoffbahn zumindest em 
wasserdurchlassiges und -aufnehmendes Band in Form ei- 
ncs Siebcs, Filzes o. a. gefuhrt ist und das Band vor dem 40 
PreBspalt uber wenigstens eine besaugte Vonnchtung ge- 
fuhrt wird. , . , • , 

Durch die Verwendung der besaugten Vomchtung ist es 
inoglich ausreichend Wasser aus dem Band und gegebenen- 
falls sogar der Fascrstoffbahn zu cntferaen, so daB das Was- 45 
seraufnahmevermogen des Bandes ausreicht, um das im 
PreBspalt ausgepreBte Wasser aufzunehmen. AuBerdem 
wird die Riickbefeuchtung der Fascrstoffbahn vermindert. 

Im Ergebnis entsteht eine einfach aufgebaute Maschine, 
die mit nur einem PreBspalt auskommen kann. Gleichzeitig 50 
ist es moglich, das Band im Formerteil zur Aufnahme der 
Faserstoffsuspension aus einem Stoffauflauf zu verwenden. 
Hierdurch entfallt die Notwendigkeit der tJbergabe der Fa- 
scrstoffbahn zwischen verschiedenen Bandem. AuBerdem 
kann der Trockenzylinder als Tissue-Trockenzylinder einge- 55 
setzt werden, wobei die FaserslotTbahn nach erfolgter 
Trocknung vorzugsweise uber einen Kreppschaber von dem 
Trockenzylinder abgeschabt wird. 

Das Band soUtc gemeinsam mit der Fascrstoffbahn uber 
die besaugte Vorrichtung gefuhrt werden, wobei die Faser- 60 
stoffbahn auBen, d. h. auf der nichtbesaugten Seite des Ban- 
des liegt Als besaugte Vorrichtung eignet sich insbesondere 
eine besaugte Walze. Es ist jedoch beispielsweise auch der 
Einsatz von einem oder mchrcren Saugkasten moglich. 

Besaugte Walzen bestehen im aUgemeinen aus einem per- 65 
foricrtcn Walzenmantcl in dcssen Innercn entweder durch 
direkten AnschluB an eine Vakuumquelle oder durch Besau- 
gung des nicht umschlungenen Bereiches der Walze ein Un- 



terdruck erzeugt wird. Diese Walzen sind einfacher aufge- 
baut als die haufig in derartigen Maschinen zur Anwendung 
kommenden besaugten PreBwalzxn, da diese stabiler kon- 
struicrt scin miisscn und cventucU sogar Stutzclemente be- 
sitzen. 

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die 
SchuhpreBeinheit zumindest quer zur Bahnlaufrichtung 
mehrere PreBzonen aufweist, die unabhangig voneinander 
gesteuert werden konnen. Dies ermoglicht die Einstellung 
eines gewunschten PreBkraflprofils quer zur Bahnlaufrich- 
tung unabhangig von der Durchbiegung des lYockenzylin- 
ders. Tnfolgedessen muB der Trockenzylinder auch nicht 
bombiert sein, was die Herstellung vereinfacht. 

Die erhohte Temperatur des Trockenzylinders sorgt au- 
Berdem dafiir, daB die Viskositat des Wassers im PreBspalt 
verringert und damit die Entwasserung verbessert wird, 

Nachfolgend soil die Erfindung an einem Ausfuhrungs- 
beispiel naher erlautert werden. In der beigefugten Zeich- 
nung zeigt die Figur eine schematische Teilansicht einer 
Maschine zur Herstellung einer Tissue-Papicrbahn. Dabei 
sind uber einen Bereich einer sogenannten Formierwalze 11 
gemeinsam ein endloses Band 5 in Form eines Filzes sowie 
ein weiteres, endloses Formiersieb 12 gefuhrt, wobei jedoch 
nur das Band 5 ganzhch um die Formierwalze 11 verlauft. In 
den Einlaufspalt zwischen dem Filz und dem Formiersieb 
12 wird mittcls eines bekannten Stoffauflaufs 8 die Faser- 
stoffsuspension eingebracht. Die sich dabei bildende Fascr- 
stoffbahn 1 wird nach dem Umschlingungsbereich der For- 
mierwalze 11 gemeinsam mit dem Band 5 bis zu einem ver- 
langerten PreBspalt 4 weitergefuhrt. Vor Erreichen des PreB- 
spaltcs 4 umschlingt das Band 5 jedoch noch eine besaugte 
Vorrichtung 6 in Fonn einer besaugten Walze. Diese be- 
saugte Walze entfemt einen wesentlichen Teil des Wassers 
aus dem Band 5 und eventuell sogar etwas aus der auBen lie- 
genden Fascrstoffbahn 1. Die Wasseraufnahmefahigkeitdes 
Bandes S erhoht sich hierdurch erheblich, so daB es im fol- 
genden verlangerten PreBspalt 4, durch den es gemeinsam 
mit der Fascrstoffbahn 1 lauft, das ausgepreBte Wasser auf- 
nehmen kann. Dies intensiviert die Entwasserung derart, das 
man mit nur einem PreBspalt 4 auskommt. 

Der verlangerte PreBspalt 4 wird von einem Trockenzy- 
Under 3, der als Tissue-TrockenzyUnder dient, sowie einer 
SchuhpreBeinheit 2 gebildet. Die SchuhpreBeinheit 2 be- 
steht im wesentHchen aus einem flexiblen Walzenmantcl so- 
wie einer PrcBvorrichtung 10, dercn konkave PrcBflache von 
einem AnpreBschuh gebildet wird. Die Anpressung erfolgt 
dabei meist auf hydrauUschem Weg und die Schmierung 
zwischen Walzenmantcl und AnpreBschuh auf hydrosta- 
tischc und/oder hydrodynamische Weise. Die SchuhpreB- 
einheit 2 weist quer zur Bahnlaufrichtung 7 mehrere unab- 
hangig voneinander steuerbare PreBzonen auf Hierdurch ist 
cine Anpassung an die Durchbiegung des TrockenzyHnders 
3 sowie die Einstellung eines gewunschten PreBdruckprofils 
quer zur Bahnlaufrichtung 7 moglich. Der verlangerte PreB- 
spalt 4 erlaubt eine intensive und dennoch volumenscho- 
nende Entwasserung der Faserstoftljahn 1. 

Nach dem PreBspalt 4 lauft die Faserstoffbahn 1 am be- 
heizten Trockenzylinder 3 entlang. Die Trocknung wird in 
diesem Umschlingungsbereich noch durch cine Trocken- 
haube 13, die heiBe, trockene Luft auf die Faserstoffbahn 1 
blast und wieder absaugt, verstarkt. 

Nach erfolgter Trocknung der Faserstoffbahn 1 wird die 
FaserstolTbahn 1 vom Trockenzylinder 3 uber einen bekann- 
ten Kreppschaber 9 entfemt. Die gckrepptc Fascrstoffbahn 1 
kann im AnschluB weiterbearbeitet und aufgewickelt wer- 
den. 
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Patentanspriiche 

1 . Maschine zur Herstellung einer Faserstof¥bahn (1), 
insbcsondere ciner Tissue^Papicrbahn. mit wenigstcns 
einer eine SchuhpreBeinheit (2) und einen Trockenzy- 5 
Under (3) umfassenden l^sse zur Bildung eines ver- 
langcrtcn PreBspaltes (4), dadurch gekennzeichnet, 
daB durch den PreBspalt (4) neben der Faserstoffbahn 
(1) zumindest ein wasserdurchlassiges und -aufneh- 
mendes Band (5) gefiihrt. ist und das Band (5) vor dem lO 
PreBspall (4) uber wenigstens eine besaugte Vorrich- 
tung (6) gefuhrt wird 

2. Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn (1) 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Band (5) gemeinsam mit der Faserstoffbahn (1) uber 15 
die besaugte Vorrichtung (6) gefiihrt wird, wobei die 
Faserstoffbahn (1) auBen liegt. 

3. Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn (1) 
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die SchuhpreBeinheit (2) zumindest qucr zur Bahnlauf- 20 
richtung (7) mehrere PreBzonen aufweist, die unabhan- 
gig voncinander gestcuert werden konnen. 

4. Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn (1) 
nach cincm der vorhcrgchendcn Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die besaugte Vorrichtung (6) eine 25 
besaugte Walze ist. 

5 Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn (1) 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Band (5) im Formerteil zur 
Aufnahme der Faserstoffsuspension aus emem Stofif- 30 

auflauf (8) dient, ^ u 

6. Maschine zur Herstellung einer Faserstoffbahn {I) 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Trockenzylinder (3) als Tis- 
sue-TrockenzyUnder dient, von dem die Faserstoffbahn 35 
(1) nach erfolgter Trocknung vorzugsweise mittels ei- 
nes Kreppschabers (9) abgeschabt wird. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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